Snekové hadicové spony W1, W2, W4
Deformacni spony Z0S

Pevnostni spony Power Clamp W1, W4
Lisovaci prstynky LPH

Lisovaci zafizeni SPR

Nekonecné pasy a zamky Franc, rada BSF

Hadicové spony
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Snekové hadicové spony
materidlové provedeni W1, W2 a W4

« Snekové hadicové spony, dotahovani Sroubem se Sestihranem SW7

« provedeni W1 — kompletné vyrobeno z pozinkované oceli

- provedeni W2 — nerezovy pasek, chromatovany domecek a Sroub

« provedeni W4 — kompletné vyrobeno z nerezové oceli

- ur¢eno zejména pro pfipevnéni hadic v domécnostech, femeslnictvi a priimyslu

Provedenf Médium S
ocel / nerez riizné viz nize
Hadicové spony — provedeni W1
0bj. & Rozsah Sitka pasku Tloustka pasku Osw S7]
. W1-012 8-12 9 0,6 7 2000
. W1-016 10-16 9 0,6 7 2000
° W1-020 12-20 9 0,6 7 2000
° W1-027 16-27 9 0,6 7 1000
° W1-032 20-32 9 0,6 7 1000
° W1-040 25-40 9 0,6 7 1000
° W1-045 30-45 9 0,6 7 1000
° W1-050 32-50 9 0,6 7 1000
° W1-060 40-60 9 0,6 7 1000
E ° W1-070 50-70 9 0,6 7 1000
o . W1-080 60-80 9 0,6 7 1000
a. ° W1-090 70-90 9 0,6 7 1000
w . W1-100 80-100 9 0,6 7 1000
‘g . W1-110 90-110 9 06 7 500
() ° W1-120 100-120 9 0,6 7 500
(@) ° W1-130 110-130 9 0,6 7 500
5 ° W1-140 120-140 9 0,6 7 500
<C ° W1-150 130-150 9 0,6 7 500
I . W1-160 140-160 9 0,6 7 500
Pozn. baleni je informativni, spony dodévame i jednotlivé!
Hadicové spony — provedeni W2
0bj. €. Rozsah Sitka pasku Tloustka pasku Osw S
° W2-012 8-12 9 0,6 7 2000
° W2-016 10-16 9 0,6 7 2000
° W2-020 12-20 9 0,6 7 2000
. W2-027 16-27 9 0,6 7 1000
. W2-032 20-32 9 0,6 7 1000
. W2-040 25-40 9 0,6 7 1000
. W2-045 30-45 9 0,6 7 1000
° W2-050 32-50 9 0,6 7 1000
° W2-060 40-60 9 0,6 7 1000
° W2-070 50-70 9 0,6 7 1000
° W2-080 60-80 9 0,6 7 1000
° W2-090 70-90 9 0,6 7 1000
° W2-100 80-100 9 0,6 7 1000
° W2-110 90-110 9 0,6 7 500
° W2-120 100-120 9 0,6 7 500
] W2-130 110-130 9 0,6 7 500
. W2-140 120-140 9 0,6 7 500
. W2-150 130-150 9 0,6 7 500
° W2-160 140-160 9 0,6 7 500

Pozn. baleni je informativni, spony dodavame i jednotlivé!



Snekové hadicové spony

Hadicové spony — provedeni W4

0Obj. ¢. Rozsah Sitka pasku Tloustka pasku Qsw >
° W4-012 8-12 9 0,6 7 2000
° W4-016 10-16 9 0,6 7 2000
° W4-020 12-20 9 0,6 7 2000
° W4-027 16-27 9 0,6 7 1000
° W4-032 20-32 9 0,6 7 1000
° W4-040 25-40 9 0,6 7 1000
° W4-045 30-45 9 0,6 7 1000
° W4-050 32-50 9 0,6 7 1000
° W4-060 40-60 9 0,6 7 1000
° W4-070 50-70 9 0,6 7 1000
° W4-080 60-80 9 0,6 7 1000
° W4-090 70-90 9 0,6 7 1000
° W4-100 80-100 9 0,6 7 1000
° W4-110 90-110 9 0,6 7 500
° W4-120 100-120 9 0,6 7 500
° W4-130 110-130 9 0,6 7 500
° W4-140 120-140 9 0,6 7 500
° W4-150 130-150 9 0,6 7 500
° W4-160 140-160 9 0,6 7 500 5

Pozn. baleni je informativni, spony dodavdme i jednotlivé!
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Hadicové spony Z0S
deformacni provedeni se dvéma ousky
- hadicové spony ze specidlni neldmajici se oceli, pozinkované a Zluté chromdtované
« jednoduchd a rychld montéz pomoci klesti, snizené riziko poranéni pfi montdzi a provozu
« koncentrovany a silny svérny dcinek, pro pevné a nerozebiratelné spoje
+ pro upevnéni nejriznéjsich hadic a armatur pro riiznd média

Material Médium R
specidIni ocel riizné 100
Hadicové spony s deformacnimi ousky
0Obj. ¢. Rozsah (mm) Sitka pasku Hmotnost (g)
° 20S5-7 5-7 55 1
° 7057-9 7-9 6 2
° 7059-11 9-1 6 2
° 70511-13 1-13 6 3
° 20513-15 13-15 7 4
° 10514-17 14-17 75 4
° 10515-18 15-18 8 5
° 10517-20 17-20 8 5
° 70519-21 19-21 7 5
° 70520-23 20-23 9 8
° 20522-25 22-25 9 9
° 70523-27 23-27 9 9 [
o 705528 25-28 9 10 3
o 105731 2731 9 12 :
o 70531-34 31-34 9 13
o 10534-37 34-37 9 16
o 10537-40 37-40 9 17
o 10540-43 40-43 9 18
° 7052 Klesté pro montaz spon




Hadicové spony Power Clamp

materidlové provedeni W1

« hadicové spony s kloubovym svornikem

- vysokd pevnost a perfektni obvodové stazeni spony

« provedeni W1 — pozinkovand ocel

- uréeno zejména pro pripevnéni hadic s velkymi néroky na pevnost, pro velké priiméry hadic v primyslu a pfi instalatérskych pracich

Materiél pasku Materiél domecku Médium
pozinkovand ocel pozinkovand ocel riizné viz. nize
Hadicové spony Power Clamp W1
Obj. &. Rozsah (mm) Sitka péasku Sroub S
° PW1-019 17-19 18 Mé x 40 200
° PW1-022 20-22 18 Mé x 40 250
° PW1-025 23-25 18 M6 x 40 250
° PW1-028 26-28 18 M6 x 40 250
° PW1-031 29-31 20 M6 x 50 250
° PW1-035 32-35 20 M6 x 50 250
° PW1-039 36-39 20 M6 x 50 250
° PW1-043 40-43 20 M6 x 50 250
° PW1-047 44-47 22 M6 x 60 200
> ° PW1-051 48-51 22 M6 < 60 100
= ° PW1-055 52-55 22 M6 < 60 100
) o PWI059 56-59 2 M6 x 60 100
3'.) ° PW1-063 60-63 22 M6 < 60 100
\wi ° PW1-067 64-67 22 M6 < 60 100
> ° PW1-073 68-73 24 M8 x 75 100
o ° PW1-079 74-79 24 M8 x 75 100
E ° PW1-085 80-85 24 M8 x 75 100
(@] ° PW1-091 86-91 24 M8 x 75 100
; ° PW1-097 92-97 24 M8 x 75 100
° PW1-103 98-103 24 M8 x 80 50
° PW1-112 104-112 24 M8 x 80 50
° PW1-121 113-121 24 M8 x 80 50
° PW1-130 122-130 24 M8 x 80 50
° PW1-139 131-139 26 M10x 90 50
° PW1-148 140-148 26 M10 x 90 50
° PW1-161 149-161 26 M10 % 90 50
° PW1-174 162-174 26 M10 % 90 50
° PW1-187 175-187 26 M10 x 90 25
° PW1-200 188-200 26 M10 % 105 25
° PW1-213 201-213 26 M10 % 105 25
° PW1-226 214-226 26 M10 X 105 25
° PW1-239 227-239 26 M10 X 105 25
° PW1-252 240-252 26 M10 % 105 25
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Hadicové spony Power Clamp
materidlové provedeni W4
« hadicové spony s kloubovym svornikem
- vysokd pevnost a perfektni obvodové stazeni spony
- provedeni W4 — nerezovd ocel
+ NOVINKA! K doddni od zaii 2008.
- ur¢eno zejména pro pripevnéni hadic s velkymi naroky na pevnost, pro velké priiméry hadic v priimyslu a pfi instalatérskych pracich

Materidl pasku Materidl domecku Médium
nerezové ocel nerezové ocel riizné viz. nize

Hadicové spony Power Clamp W4

Obj. ¢&. Rozsah (mm) Sitka pasku Sroub S
. PW4-019 17-19 18 Mé x 40 200
. PW4-022 20-22 18 Mé x 40 250
. PW4-025 23-25 18 M6 x 40 250
. PW4-028 26-28 18 M6 x 40 250
. PW4-031 29-31 20 M6 % 50 250
° PW4-035 32-35 20 M6 x 50 250
° PW4-039 36-39 20 M6 x 50 250
° PW4-043 40-43 20 M6 x 50 250
° PW4-047 44-47 22 M6 x 60 200 T
° PW4-051 48-51 22 M6 x 60 100 >
. PW4-055 52-55 22 M6 x 60 100 lw)
. PW4-059 56-59 22 M6 x 60 100 E
. PW4-063 60-63 22 Mé x 60 100 O
o PWa0s7 64-67 2 M6 60 100 <
. PW4-073 68-73 24 M8 x 75 100 i
° PW4-079 74-79 24 M8 x 75 100 EG
° PW4-085 80-85 24 M8 x 75 100 O
° PW4-091 86-91 24 M8 x 75 100 P
° PW4-097 92-97 24 M8 x 75 100 <
° PW4-103 98-103 24 M8 x 80 50
° PW4-112 104-112 24 M8 x 80 50
° PW4-121 113-121 24 M8 x 80 50
. PW4-130 122-130 24 M8 x 80 50
. PW4-139 131-139 26 M10 % 90 50
° PW4-148 140-148 26 M10 % 90 50
. PW4-161 149-161 26 M10x 90 50
. PW4-174 162-174 26 M10x 90 50
° PW4-187 175-187 26 M10 % 90 25
° PW4-200 188-200 26 M10x 105 25
° PW4-213 201-213 26 M10x 105 25
° PW4-226 214-226 26 M10x 105 25
° PW4-239 227-239 26 M10x 105 25
. PW4-252 240-252 26 M10 % 105 25




Lisovaci prstynky LPH

nizkotlaké provedeni

« lisovaci prstynky z Zihané oceli, pozinkované a Zluté chrométované

« jednoduché, rychlé a absolutné bezpecné pfipojeni hadic pomoci ru¢niho montézniho zafizeni SPR 333 a SPR 500
- 74dné nebezpeci poranéni, Cisté a nerozebiratelné spojeni

- pro zalisovani nejriiznéjsich hadic a armatur pro rozlicnd média

Max. prac. tlak Materidl Médium
PN 16 bar ocel zihand riizné

Pro hadici
0Obj. ¢. @ \nitini Montdzni zafizeni | d m(g) R
o LPH-12,5 12,5 SPR333 17 85 3 100
o LPH-13,5 13,5 SPR333 20 9,3 5 100
o LPH-14,5 14,5 SPR333 17 10 5 100
. LPH-16 16 SPR333 17 1,5 5 100
. LPH-18 18 SPR333 20 13,5 7 100
o LPH-19 19 SPR 333 20 13,9 9 100
. LPH-19,5 19,5 SPR333 26 14,5 10 100
. LPH-22 22 SPR333 32 17 16 100
o LPH-23 23 SPR333 32 17 18 100
o LPH-25 25 SPR 500 32 17 19 100
o LPH-28 28 SPR 500 32 20,5 22 100
o LPH-30 30,5 SPR 500 33 24,3 24 100
o LPH-33 33 SPR 500 35 24,8 40 100
. o LPH-38 38 SPR 500 35 28 47 25
o LPH-41 4 SPR 500 40 30 64 25

Pro vyssi pracovni tlak doporucujeme hydraulické zalisovani pomoci vysokotlakych prstynki PH.
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Rucni montazni zarizeni

pro nizkotlaké lisovaci prstynky

- (istota spoje: zalisovani armatur, hadic a prstynk( pomoci 6 Celisti, které se sviraji centricky ke stfedu a tim formuji prstynek rovnomérné
« cenové vyhody: znacné zkrdceni montdzniho casu pfi sériové vyrobé hadic

« bezpecnost: lepsi uchyceni hadice nez pomoci svorek

- elegance: zdné vycnivajici ostré hrany zamezuji ndhodnému poranéni vy¢nivajicimi Srouby

« typ SPR 333 se 2 vyménnymi celistmi pro rozsah 2-10 mm a 10-19 mm, typ SPR 500 se 3 rychle vyménitelnymi celistmi

- flexibilita: pro mobilni nasazeni
- pdkové rucni lisovaci zafizeni urcené k jednoduché a bezpecné montazi nizkotlakych hadic o svétlostech 2-25 mm

Max. prac. tlak Material Médium

PN 16 bar ocel zihand riizné

Rucni lisovaci zafizeni

0Obj. ¢. Trn na hadici Hadice Vhodny LPH Armatury Hmotnost (kg)
o SPR-333 2-19 mm 10-22 mm LPH 12,5-23 Sroubent, rychlospojky 12,2
o SPR-500 13-25mm 23-40 mm LPH 23-41 Sroubent, bajonety 18




Nekonecné pasy se zamky Franc BSF

materiélové provedeni W2B a W4

- nekonedné pasy se zamky umoziuji vytvorit si sponu dle vlastnich pozadavki

- uréené pro staZeni velkych primérd hadic

- dodavame v provedeni W2B — nerezovy pasek, chrométovany $roub nebo W4 — celonerezové

« itky pasku bud'8 nebo 14 mm

- ur¢eno zejména pro pipevnéni hadic v automobilovém priimyslu, pfi instalatérskych pracich a pro profesiondlni fidice

Materidl pasku Materidl domecku Médium
W28, W4 W28, W4 riizné @) viz nize

Nekonecné pésy se zamky BSF — provedeni W2B

0bj. & Sitka pasu Délka pasu Zamky S
° BSF82-03 8mm 3m 8 ks 10
° BSF82-25 8mm 25m 50ks 1
° BSF142-03 14 mm 3m 6 ks 10
° BSF142-25 14 mm 25m 50ks 1

Nekonecné pasy se zamky BSF — provedeni W4
Obj. ¢&. Sitka pasu Délka pasu Zamky > T
° BSF84-03 8mm 3m 8 ks 10 >
° BSF84-25 8§mm 25m 50ks 1 lw)
o BSF144-03 14mm 3m 6ks 10 E
° BSF144-25 14 mm 25m 50ks 1 (@)
<
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Nekonecné pasy BSF — samostatné (@)
Obj. ¢&. Sitka pasu Délka pasu Provedeni > =
o BSF82-25P 8§mm 25m W28 5 <
o BSF84-25P 8§mm 25m w4 5
o BSF142-25P 14 mm 25m W28 5
o BSF144-25P 14 mm 25m w4 5

Zamky BSF — samostatné

0bj. ¢. Pro pas Pocet Provedeni =
o BSF82-50Z 8mm 50 ks W28 6
o BSF84-50Z 8mm 50 ks w4 6
o BSF142-502 14 mm 50ks W28 6
o BSF144-50Z 14 mm 50ks W4 6
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