UVOD, OBSAH

- Jednoléelové stroje (konstrukce, vyroba)

- Vyroba hydraulickych hadic (hadice vyrabime na poZzadavek zakaznika)

- Pretésnovani hydraulickych valc {i teleskop), zvedakil

- MontaZe hydraulickych trubkovych rozvodi

- Navrhy hydraulickych a pneumatickych obvodi vE. realizace

- Opravy strojii s hydraulickym nebo pneumatickym pohonem

= Prodej hydraulickych sroubeni, trubek, rychlospojek a kulovych kohout

- Prode] hydraulickych tésnéni (manzety, o-krouzky, stiraci krouzky, vodici pasky, Cu krouzky)
= Prodej hydraulickych oleji

- Prodej kotevni techniky (plast. hmoZdinky, kovové kotvy, chemické kotvy;,...)
- Prumyslova chemie {Loctite)

= Soustruznické prace

- Zamecénické prace

- Dodavhky lozisek
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HYDRAULICKE HADICE
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ARMOVANE HADICE

Ve vyrobnim programu firmy jsou zahrnuty hadice pro hydraulické obvody nizkotlaké, vysoko-
tlaké a specialni (napf. extrémni teploty a tlaky), které armujeme podle vlastnich podnikovych
norem vychazejicich z norem CSN, SAE a DIN. Hadice dodavame v poZadovanych délkach a
mnoZstvi.

Hadice kompletujeme z tuzemskych i zahraniénich dild. Dodaci |hoty u béZnych hadic a kon-
covek se pohybuji mezi 1 aZ 14 dny podle objednaného mnoZstvi. Hadice ve specialnim prove-
deni dodavame do 6 az 8 tydnu.

U 15% produkce jsou provadény zkousky statickym zkusSebnim tlakem, které jsou zahrnu-
ty do ceny hadice. Na poZadani je moZno provadét 100% kontrolu zkusebnim tlakem, ktera
viak bude zahrnuta do ceny dodéavky. U viech zaarmovanych hadic ruéime za kvalitu provozu
podle pfislusné podnikové normy 9 mésicl ode dne dodani zakaznikovi.

MNa pozadani a po dohodé technickych podminek armujeme hadice pro rozvody vzduchu, pary
a dalSich medii.

V nagem katalogu jsou na dalsich strankach uvedeny zakladni Odaje o 2znaéeni
armovanych hadic a hlavni zasady pro jejich montaZ a kontrolu.

Nasleduje piehledna tabulka pracovnich tlakdl a zakladnich typl hydraulickych hadic
se struénym prehledem pro jejich pouZiti a pro spravne vytypovani hadice prislusnych tlakovych
parametrd.

V Casti o hadicovych koncovkach jsou popsany hlavni typy koncovek s pfikladem jejich
oznadfeni pro pfesnou specifikaci pfipojovaci ¢asti armované hadice.

ZNACENI ARMOVANYCH HADIC

Zakladni Odaje o armovani jsou uvedeny na kazdé armované hadici na obou objimkach kon-
covek. Je zde uveden vyrobce (TE), &islo podnikové normy (2- tzn. DIN 20 023 4SP), rok vyro-
by (1988), mésic armovani (03- bfezen) a pracovni tlak hadice (25 Mpa). Znadeni pro hadici
vyrobenou nasi firmou je nasledujici:

TE29803Mpa25
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ZAKLADNI ZASADY PRO POUZIVANI

« osadit hydraulicky obvod hadicemi piislusnych tlakovych a teplotnich parametrd

« chranit hadice pifed mechanickym poskozenim a pfed plasobenim vysokych teplot, které
znacné zkracuji Zzivotnost hadice

¢ pii montazi pocitat s tim, Ze se hadice zm&nami tlaku mize pongkud smritovat nebo prod-
luzovat -z toho divodu musi byt upnuta vZdy volné

« v pfipadé pfili§ vysokych dynamickych razd nebo malého poloméru chybu je nutno pouZit
hadice vy55ich tlakovych parametri

» sniZzeni spolehlivosti a bezpeénosti provozu hadice se projevi pralinanim hydraulické kapaliny

v misté spojeni hadice s koncovkou nebo mistnim vydutim hadice -v téchto pfipadech je nutno
hadici vyménit

» Doporugeny zpasob montaze hadic je uveden na nasledujicich obrazcich:

A -spravné B -spatne
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TABULKA PRAC. TLAKU ZAKLADNICH HYDR. HADIC

DN 6353.88] PND | SAE | SAE | DIN | DIN | DIN | DIN
(3NT) | 21/435- | 100R1 | 100R2 | 20 022 | 20 022 | 20023 | 20023
78 | A.AT | AAT |1ST,1 |2ST,2| 4SP | 4SP
(2 TOV) SN SN |
4 20 | 40 : : : . - -
5 - - 20,7 34,5 - 41,5 - -
6 20 40 19,0 345 225 40,0 450 -
8 20 40 17,2 203 21,5 350 - .
10 20 40 155 27,6 18,0 33,0 445 -
12 1,5 . 13,8 241 160 27,5 415 -
16 1,5 . 10,3 19,0 13,0 250 @ 350 .
20 1,5 - 86 155 10,5 21,5 350 @ 42,0
25 1,5 - 6,9 13,8 8,8 16,5 28,0 38,0
32 1,5 . 43 M2 63 125 210 325
40 0,5 - 3.4 8.6 5,0 9.0 18,5 29.0
50 0,5 . 26 7.8 40 80 | 165 250

PRIKLAD POUZITI TABULKY PRO VYTYPOVANI HADICE:

Pro hydraulicky obvod, ve kterém je pracovni tlak kapaliny do 20 MPa, je nutno pfifadit hadici
s vnitinim promérem DN 16 mm.

POSTUP JE NASLEDUJICI:

+ ZvaZte, zda i Spicky tlakovych razd nepfesahnou uvedenou hodnotu pracovniho tlaku.

» Zda jste schopni prostorové respektovat uloZeni hadice v obvodu tak, aby byl zarucen ale-
spon minimalni polomér chybu pro pfisludny typ a vnitini primér hadice.

* \/ pfipadé, Ze oba vy3e uvedené body jsou spinény, najdeme ve sloupci DN pfislusny promeér
hadice 16 a v tomto fadku najdete hodnotu pracovniho tlaku nejblize vysSiho neZ poZadu-
jeme. V nasem pfipadé se jedna o hadici DIN 20 022 2 ST, 2 SN. V pfipadé, Ze tlakove razy
mohou prevysit poZadovany pracovni tlak, pouZijeme hadici pro vy5Si pracovni tlak. V naSem
pfipadé hadici dle DIN 20 023 4 SP.

+ Makonec zvaZte, zda pro vytypovanou hadici je tfeba pouZit typ se silngjgim &i slabsim
obalem. Tato volba pfipada v Uvahu u hadic dle normy:

« SAE 100 R1, R2 A - siln&jsi obal

* SAE 100 R1, R2 AT - slabsi
*DIN 20 022 1 ST, 2 ST - silnéjsi
*DIN 20 022 1 SN, 2 SN - slabsi
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ROZMERY ARMATUR

41,3

TYP

BEL

BES

CEL | Mi2d5 | Midd5  MIBX15 | M85 | MZ215 | M26x15 | M3 M3G2 | MASC2 | MSD2

CES | M5 | M5 | M215 | M5 | M2dd5 | M32 MaGx2 Mdh2 | ME22 -
Mi2A5 | Midxl5s | MIEx15s | MigxI5 | M2Z215 | M2G15 | M30k2 Mi36x2 MdsE | MEBE

DKL - - - M20x1 5 - MZF15 | MIOx1S5 | M3 | MMSx15 -
|- - - - M2 | - - -

DMOL | Mizds | Midxls | MiGx5 | Migis | MEx1s | M5 | M3k 362 MISE | MER2

DKOS | MiGx15 | M85 | M5 | ME215 | M24x15 | M32 M36x2 MdD2 | M52 -

AGR 1/8" 174" 368" 3/8" 172" 5/8" 34" 1" 1 14" |1 172"

AGJ - THB™20 | 1220 |9M6"18 |34 16 | 7814 1 108 12 1 SME"12] 1 5/8"12 1 7/8"12

AGN 114715 - 38"-18 | 1/2"14 - 34714 1"-11,5 |1 114"~ 1 iM12"-
_ 11,540 | 11,5

DKR 1/8" 1/4" 38" 3/8" 12" 5/8" 34" 1" 1 14" |1 12"

DIKJ 7620 | 1/2"-20 |9/16™18 | 3416 | 7/8"14 | 11016 | 15/16™ | 158" | 178"
_ 12 12 12 12

STECKO - 10 - 14 18 - 24 31 38 -

SFL - - - 30,2 30,2 38,1 44.5 50,8 60,3
. 38,1

SFS - - - N7 n,7 41,3 476 54,0 63,5
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PREHLED ARMATUR

TYP POPIS

i= ' Trubkova koncovka zaieznd
BEL Lahka fada

. Trubkowvad Eoncovka zafazna
BES '3 Tokous b

oo Koncovka s vndfEim zévitem, kuZel 24°
cee | B onpte:

I Koncovka 5 vmgjSim zavitern, kuzel 24°
ces | GEHB | o

DKL —1 i , Koncovka s maticowgrm plipajenim, kufel 24560°
E’ "" Lehka fada

DKOL 3_ Koncovka s maticovim plipojenim, s O - krouZkem, kudel 24°

Lehka fada

R Koncovka 5 matico plipajenim, 5 O - kroudkem, kudel 24°
okos | (T IR | s e

AGR Koncovka s wndjdim zédvilem BSF, ku2el 607
Koncovka s viljSim zdvitern UNF, kufel 747

AGJ (MG narma)

AGN Koncovka & vndjSim zévitarn NPTF, ku2el 60°
Koncovka s maticovym plipajenim, kufel 80°

DKR Zavit BSP

DKJ Koncovka s maticovym  plipojenim, kufel 747
Zévit UNF, (JIC norma)

STECKO E}HIH ' Plipojeni STECKO s O-krouZkem a opémim krouzkem
-

SFL m il ) Frirubovd koncovka norma SAE
Standanni fada 200MPa

SFS - Prirubovd koncovka norma SAE
1 Standannl fada 40MPa




MONOGRAM JMENOVITE SVETLOSTI HADICE
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Pomoci tohoto nomogramu lze snadno urgit jmenovitou svetlost (DN) hadice.

Witok
Lmin Galmin
_m I—
—f— 80
o
-+— 80
8
200 ——
4— a0
bl I, Vnitfni promér
1 Rychlost
10— mm winll ket diridicy
x___' 2 imia fentia
19 :— 15 08—
(-1 ] —: m'__ a5 i - .
50— — = Doporucena
1 38,4 e 34 2z maximalni rychlost
a0 — e pro sani
. 1.: [CEPEE S §
Bl — E——
[~ e
-_ L] : 5 - -
20 2 —— . Doporucena
— ¢ 5 maximalni rychlost
T — pro zpétny chod
3 A — 0
o—] A= .
—_ 2 —
e—— — Doporuéena
Fo— — 2 maximalni rychlost
& —] pro tlak
— 78 e 28
g = 30

Galony jsou britske jednotky.

PREVODNI VZTAH:;

4,546 gal/min = 1/min
0,3048 feet/s = m/s

Doporuéené rychlosti plati pro viskozity 46 mm /s az 2mm /s,





